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       承蒙购置本机器，不胜感激！ 

          请须认真阅读本“产品使用说明书”，正确使用机器。    

          设备使用前，请检查并清理机器。 

          请认真做好机器的日常维护及保养工作。 
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一、概况 
1.简介： 

  王牌微电脑全功能冷水机（以下简称冷水机）是在引进吸收欧美产品优点的基础

上自行研制开发成功利用压缩制冷的工业冷水机系列，它采用高效率、低噪音、全

封闭进口压缩机，高效率换热器以及进口微电脑全功能控制器，具有超强制冷能力、

完备的安全保护及故障指示系统，操作简单，维护方便。 

2.用途： 

  冷水机应用于塑料加工机械成型模具冷却，能够大大提高塑料制品表面光洁度，

减少塑料制品表面纹痕和内应力，便于塑料制品的脱模，而且能够大大地提高塑料

成型机的生产效率。 

  冷水机应用于数控机床、座标镗床、磨床、加工中心、组合机床以及各类精密机

床主轴润滑油和液压系统传动油的冷却，能够精确地控制油温，有效地减少机床的

热变形，提高机床的加工精度。 

3.特点： 

a.全新进口压缩机和高效壳管式冷凝器、蒸发器组合，超强制冷。 

b.微电脑全功能控制，操作简便。 

c.具有完备的安全保护、异常指示系统。 

d.屏幕同时液晶显示冰水出口、冰水入口和设定温度。 

f.有单机、双机、四机组合，能源效率高。 

e.冰水出口、入口温度可变换控制。 

g.经过工业造型设计，外形美观，优化人机关系。 

4.型号及规格参数表： 
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冰水机技术参数表 
规格 2HP 3HP 5HP 7HP 10HP 12HP 15HP 20HP 25HP 30HP 40HP 

控
制
系
统 

温控范围  ( ℃ ) 5～35 

操作程序 微电脑全功能防错操作系统 

温控器 多功能 多测点 LCD液晶显示之冷水机专用控制器 

温控程序 可测出并显示和控制冰水入口温度 出口温度 设定温度 

 制冷量 ( kcal/h ) 6450 8130 13420 21760 27950 32680 43520 55900 65360 79120 111800 

冷
冻
系
统 

压缩机 采用美国COPELAND冷冻涡漩全封闭高效率或同等级冷媒压缩机 

压缩机输入功率 ( k w ) 1.94 2.57 4.13 6.2 8.4 9.25 6.2×2 8.4×2 9.25×2 13.2×2 8.4×4 

使用冷媒 R22 

冷
凝
系
统 

风扇功率  ( k w ) 0.19 0.19×2 0.19×2 0.46×2 0.46×2 0.46×2 0.70×2 1.32×2 1.32×2 1.32×3 1.32×3 

冷 凝 器 
风冷式 高效翅片盘管式 “V”型高效翅片盘管式 

水冷式 壳管式附可拆卸之盖板,铜管采鳍纹式散热模式 

蒸
发
系
统 

膨胀阀 采用美国AICO或同等级品牌 

干燥过滤器 采用美国AICO或同等级品牌 

蒸发器 壳管式内附星形导流板 

循
环
系
统 

循环泵品牌 采用台湾华乐士或同等级品牌 

泵功率 ( k w ) 0.62 0.85 1.08 1.15 1.95 1.95 3.12 3.05 3.05 3.58 3.58 

泵最大流量 (L/min) 60 135 135 170 235 235 235 235 235 235 235 

泵最大压力 (MPa) 0.33 0.25 0.33 0.28 0.28 0.28 0.37 0.46 0.46 0.52 0.52 

安全保护系统 

压缩机过载保护 循环泵保护 风扇过载保护 散热不良保护 冷媒不足保护 

冷却不足保护 水温过低保护 水温过高保护 能量不足保护 自动补水装置 

卸压及调压装置 测温体异常保护 测温体断路保护 总电源无熔断丝断路器 

机      
体 

冰水储量 

( L ) 

风冷式 40 40 60 120 120 120 140 200 200 310 270 

水冷式 * 50 85 140 140 140 200 200 200 400 300 

外形尺寸

(cm) 

风冷式 
88×65×

124 

133×65

×117 

133×65

×117 

166×85

×165 

166×85

×165 

166×85

×165 

194×99

×201 

221×100×

212 

221×100×

212 

311×115

×203 

311×137

×235 

水冷式 * 
100×60

×106 

120×60

×115 

145×65

×131 

145×65

×131 

145×65

×131 

175×78

×165 

175×78×

165 

175×78×

165 

204×95×

185 

230×100

×205 

重    量 

(kg) 

风冷式 180 300 340 420 520 520 650 720 720 1500 1800 

水冷式 * 220 320 420 440 440 730 780 780 1650 1800 

配    

管 

冷 却 水 水冷式 * 1″ 1 1/4″ 1 1/2″ 1 1/2″ 1 1/2″ 2″ 2″ 2″ 2″×2 2″×2 

冰    水 
风冷式 1″ 1 1/4″ 1 1/4″ 1 1/2″ 1 1/2″ 1 1/2″ 2″ 2″ 2″ 2″ 2″ 

水冷式 * 1″ 1 1/4″ 1 1/2″ 1 1/2″ 1 1/2″ 2″ 2″ 2″ 2″ 2″ 

电 

力 

压缩机控制 电磁开关附保护 

最大电力

(kw) 

风冷式 2.8 3.8 5.5 8.3 11.3 13.3 16.9 22.5 24.2 33.6 41.1 

水冷式 * 3.4 5.1 7.4 10.4 12.4 15.5 19.9 21.6 29.6 37.2 

标  准  配  件 冷媒高压表 冷媒低压表 冰水出口压力表 

选  购  配  件 多入多出配管接头 PU橡胶保温棉 冷却水塔 冷却水泵浦 

注：1） 制冷量测试条件：蒸发温度10℃,冷凝温度 50 ℃  

2） 电源以国内标准（3PH，380V，50Hz）为依据，若需改变则可定制。 

3） 相关参数不在本表范围内的可定制。 

4） 以上数据如有变更恕不另行通知 
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5.构造示意图及主要零部件说明： 
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6.电气原理图： 

LS303~312S(水冷单压）： 
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LS315~330S(水冷双压）： 
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LS340S(水冷四压）： 



 

 - 11 - 

LS302F/FB（风冷单压单扇）： 
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LS303~312F/FB（风冷单压双扇）： 
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LS315~325F/FB(风冷双压双扇）：. 
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LS330F/FB(风冷双压三扇）： 
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LS340F/FB(风冷四压三扇）： 
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二、机器安装： 
a.冷水机应平放安置在室内，不可斜放，不可放置在室外或遭雨淋的地方。 

b.冷水机安装时四面应留有 1米以上的维护操作空间。 

c.水冷式冷水机冷却水出入口用等于或大于其实际口径的水管接到贵公司的能持续不间断供应 

  的冷却水系统中，其压力应在 0.10MPa以上。（风冷式冷水机不用接） 

d.将本机冷冻水出入口以实际口径接至需要使用的场所，冷冻水管路必需保温，可用 PU发泡橡 

  胶管保温。（如果使用场所有二处或以上时，冷冻水应先进后出，  后进先出，以至每处使用 

  场所冷冻水管程一致，达到最佳的冷却效果） 

e.将本机补水口接通在压力不小于 0.1MPa自来水或冷却塔供水系统中。 

f.将本机溢水口、排水口合并或分别接入贵司的排水管道中，接管口径应等于或大于其实际口

径。  

g.请专业电工接电源引入线，电源线为三相五线（三根火线一根零线一根地线）380V/50Hz，电源

线粗细请依据本机铭牌之标示，使其足以承载之最大电力，电源线从本机后板引入接进电器合内

的空气开关上（请参照本说明书后面的电气原理图），  

      请将本机可靠接地！ 

  注意事项：1.本机电源为三相五线（R、S、T、N、PE），N点为零线，切勿使用地线替代，接线 

              时认清线标，切勿接反零火线。 

             2.本机不适用带漏电保护的空气开关 

             3.电源电压：380±5％范围内 

 

三、开机前检查： 
a.电器检查：按附电气原理图检查各电线接头是否脱落或松动，保护热继电器保护电流设定是 

   否合适（本机出厂前均以调定）。 

b.冷却水系统检查：系统阀门是否已经打开是否漏水，流向是否与本机后板标识一致（应下进上 

  出），冷却水接入管路管径不得小于冷水机的管径，水压是否达到 0.10MPa或以上。 

c.冷冻水系统检查：系统阀门是否已经打开（排水阀门应关闭，旁路阀门应全开或半开以调节出 

  水压力），流向是否与本机后板标识一致（经过使用场所后的冷冻水应流回本机内水箱），补

水  

  阀是否能缺水补水、满水关闭。 

d.冷媒系统检查：检查冷媒管路有无破损，操作面冷媒高压表和冷媒低压表压  力显示情况如

何， 
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  如压力均为零说明冷媒已泄漏（正常显示范围应在 0.5-1.0MPa）打开控制面板门检查在控制 

  箱底部突出处安装的高低压保护开关保护值应为水冷式高压 1.8MPa(风冷为 2.4MPa),低压   

0.25MPa(左为低压，右为高压，出厂前均已调定)，否则用螺丝刀调节保护开关上方的螺钉到

位。 

四、操作程序： 
1. 控制面板说明 

 

 

 

1.1. 显示区  

序号  名称 说明 备注 

1  入口温度 显示入口温度及警报代码 
当显示器处现[0100]  表示为实际值 100  100 表示为实际值  100 

当显示器处现[100.0] 表示为实际值 100.0  100 表示为实际值  100.0 

2  出口温度 
显示出口温度及内页参数代

号 
 

3  设定温度 
显示设定温度及内页参数调

整值 
 

 

1.2. 启动键区 

序号  名称 说明 备注 

4 
 

运行 
机器运行启动（绿色）

或停止（红色） 

循环水泵同时启动或停止，压缩机同时启动

或停止 

5 
 

压缩机 1 
压缩机 1启动（绿色）

或停止（红色） 

启动后按照设定（F29）压缩机 1延迟运行，

停止后压缩机 1立即停止运行。 

  

 
3. 信息指示区 

4. 设定键区 

1. 显示区 

2. 启动键 
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6 
 

压缩机 2 
压缩机 2启动（绿色）

或停止（红色） 

启动后按照设定（F48）压缩机 2延迟运行，

停止后压缩机 2立即停止运行。 

7 
 

静音 
静音启动（绿色）或停

止（红色） 
启动后警报不输出，停止后警报正常输出。 

 

1.3. 信息指示区 

序号  名称 说明 备注 

8  信息指示区 
机器运行信息及运转指示，

报警时显示故障说明。 
 

 

1.4.设定键区 

序号  名称 说明 备注 

9  设定键 温度设定及确认 大约按 2秒钟会出现小键盘及功能说明 

10  进阶键 设定机器控制参数 
大约按 2秒钟会出现小键盘及功能说明 

再按大约按 2秒钟会出现下层设定功能 

11  工程键 设定 PID参数 
大约按 2秒钟会出现小键盘及功能说明 

再按大约按 2秒钟会出现下层设定功能 

12  定时建 定时开机 按下后倒计时间 

 

1.5.小键盘区 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

序号  名称 说明 备注 

13  参数指示区 指示目前参数为何种参数  

14  数值区 参数数值显示  

15 0~9 数字键 输入参数 
长按 0键约按 2秒可显示负值,并

调整须为负数的参数 

16  放弃键 输入错误时放弃用  

1. 参数指示区 

2. 数值区 
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17 
 

离开键 离开参数设定回到工作页面  

18  确认键 
参数设定完成后确定并进入

下一个参数 
 

 

 

2. 操作程序说明： 

2.1. 送电  

2.1.1. 接通电源，显示开机画面后，显示当前温度， 机器等待运行； 

2.2. 开机  

2.2.1.按 键，压缩机延时启动，进入运行状态， 和 根据设定 F29 和 F48 启

动； 

2.2.2.机器启动中按 键，机器停止运行，电热随之停止，冷却打开，泵浦智能停止； 

2.3.压缩机开启和关闭 

2.3.1. 压缩机关闭：在压缩机开启的情况下，按 或 ，压缩机 1或压缩机2关闭； 

2.3.2. 压缩机开启：在压缩机关闭的情况下，按 或 ，压缩机1或压缩机2延时开启； 

2.3.3. 压缩机 1和压缩机 2工作指示灯在信息指示区内显示，制冷时绿色圆形指示，停止时为白

色； 

2.4. 静音开启及关闭 

2.4.1. 在警报状态时， 按 键，静音开启，警报输出关闭； 

2.4.2. 在静音开启时， 按 键，静音关闭，警报输出开启； 

2.4.3. 自保持警报发生时，警报信号解除后可长按 2秒可解除警报； 

2.5. 关机  

2.5.1. 机器启动中按 键，机器停止运行，泵浦、压缩机随之停止，机器处待机状态。 

2.6. 定时开机 

2.6.1. 在关闭状态时，按 键,显示器显示倒计时间[0640]，机器定时运行；定时开机时间设

定请参照参数群 F49-定时开机时间设定； 

2.6.2.  在定时状态时, 按 键，即关闭定时开机，泵浦随之启动，进入正常开机程序。 
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3. 功能设定说明： 

3.1. 设定控制温度 

3.1.1. 在启动运行状态，按下面板 键，出现设定小键盘；  

3.1.2. 按下键盘上的数字可设定温度； 

3.1.3. 设定完后按下 会离开键盘，并开始依照设定温度运行； 

3.1.4. 设定错误可以按 会放弃输入的数值，再重新输入正确数

值； 

3.1.5. 如果不想设定参数可以按 ，会离开设定画面； 

3.1.6. 若是进入设定模式后未按任何按键，30 秒后会自动退出设定模

式； 

  

4. 异常警报处理： 

       本机有完整之警报功能，当有状况发生时，蜂鸣器会响，信息指示区会显示警报内容，

说明如下： 

故障说明 处理方式 输出动作 备注 

三相电源缺相或逆向 排除:电源接线错误 

泵浦输出  :OFF 

压缩机输出:OFF 

警报输出  :ON 

不自保型，常开接点 

电机 1过载 
排除:泵浦 1故障 

排除:泵浦 1讯号接线错误 

泵浦输出  :OFF 

压缩机输出:OFF 

警报输出  :ON 

自保型，常开接点 (IN1) 

电机 2过载 
排除:泵浦 2故障 

排除:泵浦 2讯号接线错误 

泵浦输出  :OFF 

压缩机输出:OFF 

警报输出  :ON 

自保型，常开接点(IN8) 

液位不足 
排除:水位水压不足 

排除:液位不足讯号接线错误 

泵浦输出  :OFF 

压缩机输出:OFF 

警报输出  :ON 

自保型，常开接点(IN5) 

压缩机低温保护 

排除:压缩机及线路和组件故障 

排除:管路堵塞 

排除:低温讯号接线错误 

泵浦输出  :OFF 

压缩机输出:OFF 

警报输出  :ON 

自保型，常开接点 (IN7) 

压缩机 1超载 排除:压缩机 1故障 泵浦输出  :ON 自保型，常开接点(IN2) 
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排除:压缩机 1讯号接线错误 压缩机输出:OFF 

警报输出  :ON 

压缩机 2超载 
排除:压缩机 2故障 

排除:压缩机 2讯号接线错误 

泵浦输出  :ON 

压缩机输出:OFF 

警报输出  :ON 

自保型，常开接点(IN9) 

压缩机 1冷媒高压 

排除:压缩机 1冷媒超量 

排除:压缩机 1 冷媒超量讯号接线错

误 

泵浦输出  :ON 

压缩机输出:OFF 

警报输出  :ON 

自保型，常开接点(IN3) 

压缩机 1冷媒低压 

排除:压缩机 1冷媒不足 

排除:压缩机 1 冷媒不足讯号接线错

误 

泵浦输出  :ON 

压缩机输出:OFF 

警报输出  :ON 

自保型，常开接点(IN4) 

压缩机 2冷媒高压 

排除:压缩机 2冷媒超量 

排除:压缩机 2 冷媒超量讯号接线错

误 

泵浦输出  :ON 

压缩机输出:OFF 

警报输出  :ON 

自保型，常开接点(IN10) 

压缩机 2冷媒低压 

排除:压缩机 2冷媒不足 

排除:压缩机 2 冷媒不足讯号接线错

误 

泵浦输出  :ON 

压缩机输出:OFF 

警报输出  :ON 

自保型，常开接点(IN11) 

冷却异常 
排除:冷却风扇超载 

排除:冷却风扇超载讯号接线错误 

泵浦输出  :ON 

压缩机输出:OFF 

警报输出  :ON 

自保型，常开接点(IN6) 

出口感温线断线 
排除:出口感温线断线 

排除:出口感温线接触不良 

泵浦输出  :ON 

压缩机输出:OFF 

警报输出  :ON 

不自保型,常开接点 

入口感温线断线 
排除:入口感温线断线 

排除:入口感温线接触不良 

泵浦输出  :ON 

压缩机输出:OFF 

警报输出  :ON 

不自保型，常开接点 

出口温度超过机器最高

温度上限 

排除:出口温度过高 

排除:出口温度上限设定过低 

排除:出口感温线接触不良 

泵浦输出  :ON 

压缩机输出:ON 

警报输出  :ON 

不自保型，常开接点 

出口温度低于机器最低

温度下限 

排除:出口温度过低 

排除:出口温度下限设定过高 

排除:出口感温线接触不良 

泵浦输出  :ON 

压缩机输出:OFF 

警报输出  :ON 

不自保型，常开接点 

入口温度超过机器最高

温度上限 

排除:入口温度过高 

排除:入口温度上限设定过低 

排除:入口感温线接触不良 

泵浦输出  :ON 

压缩机输出:ON 

警报输出  :ON 

不自保型，常开接点 

入口温度低于机器最低

温度下限 

排除:入口温度过低 

排除:入口温度下限设定过高 

排除:入口感温线接触不良 

泵浦输出  :ON 

压缩机输出:OFF 

警报输出  :ON 

不自保型，常开接点 

能量不足 

排除:泵浦,压缩机故障 

排除:管路堵塞 

排除:[能量不足]设定时间过短 

泵浦输出  :ON 

压缩机输出:ON 

警报输出  :ON 

温度无法在设定时间内达到

设定温度 

备注 ： 

自保型 ：当警报状况解除时，不会恢复无警报状态，必需按 键 2秒或重开机解除警报。 

不自保型 ： 当警报状况解除时，自动恢复无警报状态。 
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5. 参数设定一览图及说明： 
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5.1. 参数群 2：[温度参数]设定 
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5.1.1. 在运行状态，显示器显示当前温度； 

5.1.2. 此时可按 2秒，进入参数群 2:[温度参数]，小键盘的参数显示区显示[F27 - 压缩机

1启动温差]； 

5.1.3. 按 显示[F27 - 压缩机 1停止温差]…[F49 - 定时开机时间]…[F27 - 压缩机 1启动

温差]以此循环设定所需参数； 

5.1.4. 按下数字键调整数值,调整参数，按下 储存当前设定值,并设定下一项目； 

5.1.5. 设定完成后， 按 键，退出设定模式。 

5.1.6. 参数群 2：[温度参数]说明 

显示代号 名称 功能说明 
参数值 

单位 
出厂设定 范围 

F27 
压缩机 1 启动

温差 

当前温度≥SV+[F27]时，压缩机

1启动， 
4.0 -9.9~10.0 ℃/℉ 

F28 
压缩机 1 停止

温差 

当前温度≤SV+[F28]时，压缩机

1关闭， 
0.0 -9.9~10.0 ℃/℉ 

F34 
压缩机 2 启动

温差 

当前温度≥SV+[F34]时，压缩机

2启动， 
2.0 -9.9~10.0 ℃/℉ 

F35 
压缩机 2 停止

温差 

当前温度≤SV+[F35]时，压缩机

2关闭， 
0.0 -9.9~10.0 ℃/℉ 

F49 定时开机时间 预设定时开机时间 0640 0~9999 分 

 

5.2. 参数群 3：[基本参数]设定 

5.2.1.按照上述进入参数群 2：[温度参数]后，再按 键 2秒， 进入参数群 3：[基本参数], 小

键盘的参数显示区显示[F22 - 出入口高溫警報值]； 

5.2.2. 按 显示[F23 - 出口低温警报值]…[F77 - 小数点]…[F22 - 出入口高温警报值]以

此循环设定所需参数； 

5.2.3. 按下数字键调整数值,调整参数，按下 储存当前设定值,并设定下一项目； 

5.2.4. 设定完成后,按 键,退出设定模式。 

5.2.5. 参数群 3：[基本参数]说明 

 

显示代号 名称 功能说明 
参数值 

单位 
出厂设定 范围 
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F22 
出入口 
高温警报值 

机器可承受最高温度上限 
当温度大于[F22] 时([PV]＞
[F22])，警报：[E-17]/ [E-19] 

43 -19~60 ℃/℉ 

F23 
出口低温警报
值 

当出口温度小于[F23]设定值时
([PV]＜[F23])，警报：[E-18] 

2 -19~60 ℃/℉ 

F25 
入口低温警报
值 

当入口温度小于[F25]时，警报：
[E-20] 

3 -19~60 ℃/℉ 

F24 
高低温警报延
迟 

出现警报讯号时，延迟此时间才
警报输出 

5.0 0~99.9 秒 

F26 差温控制 
出口与入口温差调节控制功能
开启或关闭选择 

OFF 
ON  :开启 
OFF :关闭 

-- 

F29 
压缩机1 
延迟时间 

压缩机1开启后延迟些时间后再
启动 

60 0~600 秒 

F48 
压缩机2 

延迟时间 

压缩机2开启后延迟些时间后再

启动 
60 0~600 秒 

F30 三相检查 三相电源缺相或逆相 ON 
0：OFF开启 

1：ON关闭 
-- 

F31 
控温值设定下
限 

限制控温温度可设定最下限 5 -19~60 ℃/℉ 

F32 
控温值设定上
限 

限制控温温度可设定最上限 35 -19~60 ℃/℉ 

F33 远程遥控 使用电源为机器开启并运行 OFF 
0：OFF关闭 

1：ON开启 
 

F16 温度单位 选择温度的单位℃及℉ ℃ 
0：℃摄氏 

1：℉华氏 
℃/℉ 

F36 温度控制选择 
选择控制温度以出口温度或入

口温度为控制值 
OUT 

IN: 入口温度控制 
OUT:出口温度控制 

-- 

F37 
压缩机 

启动方式 
压缩机启动可选择的方式 1 

0：压缩机 1,2同时启动 

1：仅压缩机 1启动 

2：仅压缩机 2启动 
 (须重开电源才发生作用) 

-- 

F38 泵浦启动方式 泵浦启动可选择的方式 1 
0：泵浦 1,2同时启动 

1：仅泵浦 1启动 
 (须重开电源才发生作用) 

-- 

F39 
入口低温警报

开启 

可选择入口是否需要 

温度下限警报 
ON 

0：OFF开启 

1：ON关闭 
-- 

F40 
入口高温警报

开启 

可选择入口是否需要 

温度上限警报 
ON 

0：OFF开启 

1：ON关闭 
-- 

F47 能量不足时间 
在设定时间内未达到设定温度

值,视作能量不足. 
9999 0~9999 秒 

F7  CH1零点 
校正硬件线路误差对实际温度

讯号的误差 
0.0 -99.9~100.0  

F8 CH1增益 
将线路上之误差值调整为正确放

大倍率参数 
1.000 1~1.500  

F9 CH2零点 
校正硬件线路误差对实际温度

讯号的误差 
0.0 -99.9~100  

F10 CH2增益 
将线路上之误差值调整为正确

放大倍率参数 
1.000 1~1.500  
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F15 显示滤波器 抑制输入讯号噪声影响 4 0~250  

F76 语言 选择语言 1 
0:英语 

1:中文 
 

F77 小数点 显示器温度小数点显示选择 OFF 
0：OFF无小数点显示 
1：ON小数点显示 

 

注：ON/OFF代表数字为 0：OFF；1：ON 

 

5.3.参数群 5：[通讯参数]设定 

5.3.1. 在运行状态，显示器显示当前温度； 

5.3.2. 此时可按 键 2秒， 进入参数群 5：[通讯参数], 小键盘的参数显示区显示[F1 - 通信

地址]； 

5.3.3. 按 显示[F2 - 通信速度]…[F69 - 通信记忆]…[F1 - 通信地址]以此循环设定所需参数； 

5.3.4. 按下数字键调整数值,调整参数，按下 储存当前设定值,并设定下一项目； 

5.3.5. 设定完成后,按 键,退出设定模式。 

5.3.6. 参数群 5：[通讯参数]说明 

代号 名称 功能说明 
参数值 

单位 
出厂设定 范围 

F1 通信地址 设定通讯地址 1 0-250  

F2 通信速度 
0: 9600  bps    1:19200  bps 
2: 38400 bps    3:57600  bps 

3 0-3 bps 

F3 通信间隔 接收正确命令后间隔多久回应 0 0-100 ms 

F4 通信记忆 通讯备份(至 EEProm) ON 
ON : 保存 

OFF: 不保存 
 

 

5.4. 参数群 7： [锁定参数]说明 

5.4.1. 按照上述进入参数群 2：[温度参数]后，再按 键 2秒会出现小键盘；小键盘的参数显

示区显示[F52 - 解锁 1]； 

5.4.2.按下数字输入密码，按下 键，小键盘的参数显示区显示[F53 - 锁定层 1]，在小键盘

进行锁定群组设定（详见表一,表二）； 

5.4.4.按下 键，显示[F54 - 密码 1]可以在小键盘设定进入[F53- 锁定层 1]的密码； 

5.4.5. 按下 键，退出设定； 
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5.4.6. 参数群 7： [锁定参数]说明： 

代号 名称 功能说明 
参数值 

单位 
出厂设定 范围 

[F52] 解锁 1 设定进入内页时所需输入的密码 3 0~32767 出厂密码:3 

[F53] 锁定层 1 选择锁定内页参数层面 0 0-2  
详见表一 

万用密码:268 

[F54] 密码 1 进入[LK-1]密码设定 3 0~32767 
在[UNLK]时 

输入密码号 

附屬表:<表一>： 
位元（bit） B7 6 5 4 3 2 1 0 
 128 64 32 16 8 4 2 1 
LK-1定義       G1 G2 
0:正常（ 不鎖定）1: 鎖定） 
 
設定範例：<表二>： 

設定值（16 進

制） 

◎：鎖定 

高 位

元 

(MSB) 

低位元

(LSB) 

      G1 G2 

        

        

 0         

 1        ◎ 

 2       ◎  

 3         

 4         

 5         

 6         

 7         

 

5.5. 参数重置 

5.5.1. 按照上述进入参数群 5：[通讯参数]后，按下 键，选到[F4-通信记忆]； 

5.5.2. 在[F4-通信记忆]按屏幕左上角即开始重置作业； 

5.5.3. 重置完后会退出键盘。 

 

 

 

 

五．冷水机使用注意事项： 
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a.严禁未看操作说明书或非固定操作人员使用本机。 

b.严禁自行调动各项安全保护装置来强制运行。 

c.本机必须可靠的接地方可使用。 

d.每次开机间隔时间不得小于 5分钟。 

e.严禁在冷却水压力低于 0.1MPa、水温高于 35℃时使用本机。 

f.欲使用在 5℃以下冷水时，请先添加足够之防冻液在水箱。 

g.如果水质脏，请加装过滤网。 

h.请勿随意向本机内添加 R22冷媒。 

i.严禁冷却水不循环、系统阀门未打开或泄露时将本机设置在定时状态下。 

j.严禁在电压波动大于 10%时使用本机。 

k.请每过三个月定期清除冷凝器水垢。 

 

 

六．常见故障排除： 
故障现象 原因 排除方法 

送电后，电脑按键无反应 
a. 空气开关未合上 

b. 电脑故障 

a. 合上空气开关 

b. 更换电脑 

温度不稳或不正确 

a. 感温线未锁紧 

b. 感温线有折痕 

c. 电脑故障 

a. 锁紧感温线 

b. 更换感温线 

c. 更换电脑 

压缩机不能启动 

a. 有报警 

b. 内部参数设定不正确 

c. 电脑故障 

a. 按异常报警表处理 

b. 按内部参数表调整参数 

c. 更换电脑 

定时无法启动 

a. 时间调整不正确 

b. 输入资料不正确 

c. 功能未启动 

d. 电脑故障 

a. 重新调整时间 

b. 重新输入资料 

c. 启动定时功能 

d. 更换电脑 

停机无报警声音 

a. 静音开启中（绿色） 

b. 蜂鸣器坏 

c. 电脑故障 

d. 关闭静音（红色） 

e. 更换蜂鸣器 

f. 更换电脑 

注：如有报警，按异常报警代码表处理。 

 
 
七．日常维护与保养： 
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散热不良处理方法(冷凝器清洗) 

冷水机长期工作后冷凝器内会产生水垢,导致散热效果不佳,影响制冷效果,严

重的会发生冷媒高压过高,导致机器自动保护以至于不能开机。一般每半年就应清

洗一次，如水质较差，清洗频率相应增加。 

冷凝器清洗方法如下：停机关闭冷却水进、出水阀门，用扳手打开冷凝器端盖上的

六个螺母，卸下端盖，注意切勿损坏内部橡皮密封圈），用一根头部有清洗毛刷的

长刷棒，在每根铜管内疏通清洗，完毕后打开冷却水阀门，让水从铜管内流出带出

内部垃圾，然后迅速关闭。结束后，按原样装好端盖即可正常开机。 

      

 

 

 
 

 

 

 

低压报警处理方法 
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一. 电磁阀未打开:在关机状态下切断电源,按图 1 所示,用螺丝刀将侧面螺丝拧开打开电磁阀,然

后按照图2用220V的外电源接到电磁阀三支端子中的下面两个端子上,听到"嘀"的一声表示电

磁阀已打开,开机运行,看是否能正常工作,如可以,关机重新恢复电磁阀即可正常工作.(见一

附图) 

二. 膨胀阀冰堵:由于制冷剂不可能为100%的纯度,所以可能产生冰堵,按图3方法打开膨胀阀螺母,

内有调节螺丝,用一字螺丝起子调节(逆时针调大顺时针调小,先调至最小,再调至最大,重复三

次,最后调至居中),按图4用热水浇膨胀阀,1至2分钟后即可正常开机运行.(见二附图) 

三. 制冷剂泄漏:关机后切断电源,在制冷系统还存在压力的情况下,用海绵蘸肥皂水产生泡沫,涂

于各疑似漏点,看是否有气泡产生,有气泡的地方应为泄漏点,修补后按照图5,先将电磁阀打开,

然后用220V的外电源接到电磁阀三个端子的下两个,再用真空泵把制冷系统内抽真空(低压表

指针约指到-0.1Mpa),然后按照图6所示加注制冷剂,完毕后即可开机,机器正常后,电磁阀再恢

复原状即可.(操作人员应为专业制冷人员)(见三附图) 

 

    (一附图) 

            (二附图) 

  (三附图) 
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八.保固说明 

1． 本产品的设备保质期：一年。 

2． 质保期外发生的设备故障，由本公司提供终身维修服务。 

3.  保修范围: 

机器在正常使用状态下,明显是因为设计、制造上的不良而发生问题

时，在以下所示范围内，免收修理费和零部件费进行修理。 

1） 使用场所限在本国国内。 

2） 保修期自购买相应产品之日起 12个月。 

3） 如“产品说明书”内已有指定的零部件的保修期限，则按其指定的保

修期处理。 

注:请将发生故障的零部件归还本公司。 
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装箱单 

产品名称： 型号规格： 台数： 

出厂编号： 出厂日期： 

项目 名         称 数量 

产品 

  

  

  

随机文件 

  

  

  

随机附件 

  

  

  

  

  

备注   

 

 

装箱检验员：                             日期： 
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维修服务联系单 

 TO:上海环球机械有限公司(FAX:86-21-69156683)                        年  月  日 

公司  电话  

接洽者  传真  

地址  邮编  

机种  出厂日  

机型  机号  

服 

务 

维 

修 

需 

求 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

环 

球 

机 

械 

回 

复 

栏 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

          

        若在产品使用上有任何问题，请复印本单，详填资料与需求 

    传真本公司，以便及时服务，谢谢！   

 


